J SOLDERPRO™ 50

Kapesni plynova pajecka

PRED POUZITIM SI PRECTETE POKYNY A VAROVANI
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DULEZITE BEZPECNOSTNI

INSTRUKCE
| Upozornént:

. PfFistroj pouziva hoflavy plyn (butan) pod tlakem - pouzivejte jej opatrné.

- NEVYSTAVUIJTE vyssim teplotdam nez +50°C (120°F) a vyvarujte se
delS§imu vystaveni pfimému slunci.

- Nerozebirejte, nepropichujte, nevhazujte do ohné.

- Neplrite, nezapalujte ani nepouzivejte v blizkosti otevieného ohné,
topeni, kamen nebo hoflavych materiald.

- Udrzujte pracovni prostor v &istoté. Neporadek vede k Urazam.

- UCHOVAVEIJTE MIMO DOSAH DETI. Pozor na pohyb osob
Vv pracovnim prostoru.

- Skladujte v suché, uzamcené skiini mimo dosah déti.

. Budte velmi opatrni, protoze teplota hrotu plamene

hofaku je vy&&i nez 1300°C (2400°F).

- Budte velmi opatrni, protoze plamen hofaku je na dennim svétle

nebo pfi silném osvétleni témér neviditelny.

Pouzivejte ochranné bryle.

- Nedotykejte se rozzhaveného hrotu pfistroje.

- Nenechavejte pfistroj bez dozoru, pokud je v provozu nebo horky.
- Pfed ulozenim se vzdy ujistéte, Ze je pfistroj vychladly.

- Nenasazujte vicko, aniz byste pfistroj vypnuli a ujistili se, Ze hrot

vychladl.

- Pokud dojde k poruse hofaku, nepokousejte se o opravu. Obratte se

na svého prodejce nebo na online podporu pro pomoc.

+ Smés propan-butanu nebo jina paliva mohou vytvofit mnohem vyssi

teploty a zpUsobit vzplanuti v otvorech hrotu nebo poskozeni té&la
pajecky nadmérnou teplotou. 3
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Pajeci Bezpecnostni Nadrz na plyn Prihledné
Kresadlovy zapalova¢ Vicko hrot dratény stojanek okénko

. Plnici
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ON/OFF Packa
ovladani plynu

Zazehovy
bod



JAK POUZIVAT

ZAPALOVANI

1. Zatla¢te packu ON/OFF nahoru a doprava a
nastavte ji do stfedni polohy. (Obr. 2)

SOLDERPRO 50

DOPLNOVANI é

« PouZzivejte pouze vysoce kvalitni butan.

aueyng 2. Zapalte proud plynu pomoci kfesadlového

zapalovace umisténého na vi¢ku horaku.

(Obr. 3a Obr. 3b) (MUzete pouzit i bézny
zapalovac.) Hrot bude nékolik sekund horet

V okamziku, kdy uvidite otvory hrotu oranzovou
barvu katalyzatoru, je pajecka v pracovnim rezimu.
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2. Pevné zatla&te trysku nadobky do plniciho ventilu plynu. E ‘ 7

Obr.1 (o

3. Kdyz za¢ne plyn pretékat, nddobku uvolnéte. \ g
(PFetékani plynu béhem plnéni je normaini a
neznamena unik plynu ze zasobniku pajecky.) Fd

Obr.2
. Doplnujte v dobre vétraném prostoru mimo dosah
zdroju vzplanuti a jinych osob.

1. P¥i pInéni drzte nddobku s butanem dnem vzhru. (obr. 1)

4., Pred pouzitim pockejte nékolik minut.

6 Obr.3a Obr.3b




VAROVANI PRED ZAPALENIM

« PFi zapalovani se nedotykejte hrotu, jeho usazeni ani vroubkované
matice. (Obr. 4)

NASTAVENI TEPLOTY

- Teplotu hrotu Ize nastavit ota¢enim packy ovladani plynu ON/OFF

doleva nebo doprava. (Obr. 6)
- Nezapalujte hofak, pokud neni nasroubovany hrot. (Obr. 5)

- Pfi pajeni nebo letovani nastavte do stfedni polohy.
. Knadmérnému pratoku plynu, vzplanuti nebo &ervenému pulzovani

katalyzatoru muUze dojit pfi nastaveni packy ovladani plynu na pfilis
vysoky vykon (zcela doprava)
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Obr.6



TIPY PRO VYMENU CISTENI

1. Hrot vyjméte az po vychladnuti. - K Cisténi téla pristroje pouzivejte pouze jemné mydlo a vihky hadfik.
Mnoho &isticich prostfedkd pro domacnost obsahuje chemikalie,
které by mohly vazné poskodit plast. Nepouzivejte ani benzin,
terpentyn, fedidla na laky nebo barvy, kapaliny pro chemické &isténi
nebo podobné prostredky.

Nikdy nedovolte, aby se do pfistroje dostala jakdkoli kapalina; nikdy
neponofujte Zadnou ¢ast pfistroje do kapaliny.

2. Odsroubujte hrot proti sméru
hodinovych rucic¢ek. (Obr. 7)

Pro uvolné&ni hrotu muaze byt nutné
jej lehce uchopit klestémi.

3. Vyménte hrot za pozadovany typ.
Davejte pozor, abyste hrot pfili§ neutahli,
protoze by mohlo dojit k posSkozeni
jeho zavitu.

VAROVANI: Katalyzator uvnitf
pajeciho hrotu je velmi jemny a
nevydrzi mechanické pretéZovani
bez vazného poskozeni.
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ODSTRANOVANI POTIZI

. Pro snizeni rizika zranéni osob, poskozeni majetku nebo

poskozeni SOLDERPRO 50 se nepokousejte pristroj opravovat.

PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA NAVOD NA OPRAVENT
Nezapélise |a. Prazdna plynova nadrz |a. Doplrnite butanovy plyn
b. P¥ili§ vysoky nebo b. Nastavte ovladaci packu
nizky tlak paliva do vyssi nebo nizsi polohy.
c. Stisknuti on/off paky |c. Znovu si pfeététe kroky
zapaluje pfilis rychle ZAPALOVANI
Nizky tlak a. Studené palivo a. Podrzte télo v rukou, aby
plynunebo | Malo paliva se jednotka zahfala.

slaby plamen

b. Doplnte palivo

Hrot se
nezahfiva

a. Vypotiebovany katalyz.

b. Nedostatec¢ny tlak
paliva

. Vymérite za novy hrot.
b.

Nastavte ovladaci packu
na vyssi vykon.
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ZVLASTNI UPOZORNENI

Tento vyrobek pfi pouziti k pajeni a podobnym ucellm
produkuje svou teplotou chemické latky, o nichz je ve
staté Kalifornie znamo, ze zpUsobuji rakovinu a
vrozené vady nebo jiné reprodukéni poskozeni.

Predpisy ministerstva dopravy o nebezpecnych
materidlech zakazuji pfepravu butanu nebo jinych
hoflavych plynovych produktl v osobnich letadlech. Tento
vyrobek ani zadny jiny hoflavy plynovy vyrobek nebalte do
odbaveného ani pfiru¢niho zavazadla.



SPECIFIKACE

Délka $ / vieko 155 mm (6.1")
S/ pajeci hrot 140 mm (5.5 ")
Vyska 28 mm (1.1")
Hmotnost Prazdna palivova nadrz 56g+2g
Watt 30W-70W
BTU 346.5
Approximate Péjeci hrot ~ 842 T (450 °C)
Temperature  [Horak %2400 F (1300 °C)
Horky nuz ~ 842 T (450 °C)
Tepelna tryska %1300 F (650 °C)
Objem Nadoba na plyn 7 ml (0.24 oz)
Délka plamene |Stfedni nastaveni Tcm (0.4")

Provozni doba

Stfedni nastaveni/ jedna naplf

40 min.

Zahtivaci doba

Pracovni teplota

18 sekund
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Tento spotfebi¢ Ize plnit libovolnymi naplnémi s
oznacenim ,Butan“ odpovidajici normé EN 417.
Upozornéni:

-Pouzivejte pouze venku nebo v dobre vétranych prostorach.
-Pred pouZzitim pfistroje si prectéte navod k pouziti.
POZOR:

-Pristupné ¢asti mohou byt velmi horké.
Nepoustéjte do blizkosti pfistroje malé déti.

MADE IN TAIWAN
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